
UK 333 
 

   
 

Д   

     ,      *   -
 **.  

   ***  ****.  
 

1. К    (   ) 

 

Rechte Seite =   

К   /  
 

1   

2  

3   

4  

5  (  / Ы ) 

6    (  
  ) 

7      
 

8     
 

9      
 

10    -
  

11    

12   

13     
   

14     -
    

15     

 

−    8  

Д  

−    

−    

 

1 



 

2 

 

 

1. К   

 (     ) 

2.  ! 

3.     

3.1  

3.2     

3.3    

3.4   

4   

5.   

6.    

6.1   

6.2  

6.3     

  

6.4    

7.   

7.1    

7.2    

8.     

8.1    

8.2   

8.3     

  

8.4   

8.5   

8.6      

8.7   

8.8  

9.  

10.  

11.   

12.  

13.    

14.     

 

15.  

 

2.  ! 

     
   -

      
   . , 

    , -
     -

.   

−      
    

 ,   
     

. 

−     , 
   

     
,  -

   .   -
     -

,     
 ,   . 

−     
    -

    . 
   (   

)   -
  . 

−      
      

   ,   
 . 

−    -
   ,  

-   , -
    -

. 

    
     -

 :     

 

! 
  

  
   

  
.   

 

 -
  

! 
  

  -
.   

. 

 -
 -

! 
  

  
   
  

  
   

.   

 

! 
  

  
 

.   

 

: 
 -

 .   

−    (1, 2, 3, …) −   , −    , −   
   (1), (2), (3) …, 

   -
. 

−    , 
  -

 , . 

− ,    
,  . 

−   .  
 

3.    -
 

3.1  

     
   -

,   , -
   ,  
  . 

    
    :  −   -

   (№   
.   "  -

"); −     -
; −     
  20 ; −    -

    -
. 

    -
    -

  , -
     

  . 

   , -
  ,  -

       
. 

     -
     -

 .    

 ,   -
,    -

   .  
   ,    

   -
 ,   -
      , 

    -
 ! 

3.2    -
 

•     
   -

   , -
    

    
  . 

•    -
   , -

   . 

•     -
   

    -
,   

  . 

 

  -
!   

•      – 
   

  . 

•     -
,    

   -
 .    -

,     -
   . 

•     
 .   

 . 

•    
,    -

    -
  . 

•   , 
  -

   . 



 

3 

•      
    

 . 

•      
      

  , -
    

   -
   .  

  -
     -

    -
    -
. 

•     (  
 )   .  

    
    -

    . 

•    – -
     , 

   
 ( . " -

 "). 

. 

  
 !  

•     
. 

•      
   . 

•      -
    

   ( -
,  , -

, , ). 

•      
 . 

. 

  
  !  

•     -
  . 

•    -
    

.    -
  -

   .  -
   -

    -
 . 

•      
   , 
   . . -

   . 

•   -
      

 . 

•     -
   

 ,     -
. 

•   ,    
 ( ,  -

    -
)     -

   -
 . 

•     -
   . 

. 

  
  -

!  

•     -
  . 

•     , 
   -

 . 

 

   
(    

     
 )!  

•     -
  . 

•    -
.  

•    ,  
   -

 .  

•      
    -

     -
 .  

•     
 .  

•    -
    -

   ( , -
  ). 

•     
,   
   . 

•     
  (  . .   

)  –   -
   -  

  -
   . 

•     -
  ,  -

  . . (  -
    -

  ). 

. 

  -
 !  

•    ,   
    

   -
      

 (   , -
,    ; 

    , -
   ). 

•       
    − , − , − , − , −    -

 . 

. 

,   -
  -

 !  

•    -
 . 

•   . 

•   -
. 

•   . 

•      
  -

  . 

 

,   -
 !  

•     (  
, , , -

)  .  
   

 .    -
  , 

   
,    

"  ". 

•    ,   
    -

     
  :   −    

    (   
!), −    -

 , −    
. 

 

,   -
  -

    
 -

 !  

•    -
     -

 . 

•    
   .  

 ,  -
,  −   (   -

    " -
 "), −   ( -

     
  ).  

•     /  -
 . 

. 

,   -
 !  

•      
 .  -
    -

. 

•    -
    -

 . 
   -

   ,   
 /  -

,    , 
  -

,     
 . -

     
     

.    
  .  

   -
    -

 . 

•   -
     -

    -
  

.  -
     

 .  -
    -



 

4 

,   -
   . 

•      
     -
  -

.  

 

,   -
!  

•    
 . 

•    ,  
   . -

   -
     , 

    -
 . 

3.3    

 

! 
 -

  
    

   
  -

 . 

 

   -
.  

 

   -
  .  

 

  . 

 

  
  . 

 

    
     

. 

 

    
   (  

   
   ) 

   
  ,   -

  
 –   -

. 
    

   -
  -

,    -
 . 

min =  

  -
   -

 ( .  " -
 " / " -

  "). 

   : 

. 

16  

17   

18   

19   ( . 
 "  ") 

20   

21  CE (   
   –   

) 

22     

3.4   

К  

 (23)    -
      

 . 

     
 . 

. 

  

  (24)   
    

     . 

     
  . 

     -
  

   -
     

  :  −   (25) , −    (26) -
 , −   (27).  

     
  . 

. 

 

 (28)    
   

 ,    
    

. 

     
,     

     -
 120 . 

mm =  
 

4   

−      
  . 

−      
  –1,5   46,5 . 

−     70 
. 

−     
   . 

−    
:   −   ; −    ; −   -

    
  , -
  -

  ; −     
 2500 – 4500 / . 

−    
,   

 ,  -
    ( -

,   
 ). 

−    -
  -

    



 

5 

  -
   . 

−   -
    -

. 

−   –  -
    -
  . 

−     -
 . 

 

5.   

 

•  =    
(29) . 

•  =   -
 (30) . 

 

 

: 

    
   -

,   
    
.     

      
 . 

   

 (31)   
     -

.  : 

. 

 

1 = 1800 / : 
  -

   , 
, , . 

 

2 = 2400 / : 
  -
 . 

 

3 = 3000 / : 
  -

  -
. 

. 

4 = 3500 / : 
  , -

 . 

 

5 = 4000 / : 
   

. 

 

6 = 4500 / : 
   
. 

 ( )   

    
      -

   . 

•    (32) 
    : -

    
   

     
. 

   (32) 
    
     

.   
   -

 .  

 

  

     
. 

•    (33)  -
  =   -

. 

•   (33)   -
 =    -

   . 

. 

    
  

     
  (34). 

. 

     
 

  (35)   
      0   

45 .  

 

  

     
   , -

     -
  (36). 

   

    -
  , -

   0   45   -
  .   

   -
      -

  1,5 .  

•     
(37)      

  =   
     

  –1,5   45 . 

•     
(37)      -

  =   
     

  0   46,5 . 



 

6 

 

: 

    
     

      0  
 45 . 

 

  

   -
      

   (40). 

      -
    -

    : 

•    (39)  
   . 

. 

      
    

   : 

•    (41)  -
   . 

 

     
    (38)  

   . 

•   =    
 ( . 70 ). 

. 

: 

      -
  -

   ,   -
    . 

•   = −    -
; −    

  (  
    -

). 
 

6.    

6.1   

1.    
,    . 

2.    ,   -
  . 

3.    
(42)   . 

4.     
 (44)   .  

  -
 . 

5.    -
      

 . 

 

6.    . 

7.   -
     -

 (43). 

6.2  

 

! 

      
     

    
 .  

   

 

: 

     
 .  -

      -
     , 

  . 

1.    
     -

. 

2.   -
 : −    

    -

    
3 – 5 ; −      

    -
. 

    
  .  

3.    
(45)    . 

. 

4.   (46)  -
 . 

max. 5 mm = . 5  

    : 

5.    (47)  
   :  −  :  -

 (   
)   -

   ; −  :  -
  .  

6.   (46)  -
 . 

7.   (48)   
 (   -

 !)   
  : -

    -
       

 3 – 5 . 

8.   (48)   -
 (   -

 !). 

  : 
  (52)    -

     . 



 

7 

9.      -
 , -
    
 .  

10.       -
   . 

11.    (49)  
  ,   -

      -
. 

. 

12.      
    -
. 

13.    
. 

  

1.    
     -

. 

2.   (51)   
 (52). 

3.      
(50).  

 

     

1.    (53)  
 (56). 

2.  (55)  -
   .   

   (54) -
     

 (55).   

. 

6.3     
  

 

! 

    -
 (  , ,  

 )   -
 .  -

     -
   -

   .  
   -

 : 

−    -
     

  (   – 38 
,    – 58/43 
); 

−    ≥ 460 
3
/ ; 

−     

   ≥ 
530 ; 

−    
    -

  ≥ 20 / .  

      
    -

      . 

     -
    

! 

     
    -

   −   , −    ( . 
30 ), −    

. 

 

! 

   -
      -

   . 

 

! 

    
 -  -

.  

6.4    

 

 – -
 ! 

•     
 . 

•     
 , -

  -
 ( .  "  

"): −   -
  -

,   ; −    -
   

,   
  ; −    

 , -
   -

 30 ; −   Zmax  
   -

    
0,35 . 

 

: 

     
   

    -
    -

  . 

•    
,       

      
. 

•     -
    

,    -
   . 

•     
    -

    
  ( . " -

 "). 

•     
,     .   

 

7.   

 

! 

• Д    -
   . Д  

     
     

    -
    

 .   

•    -
  −    -
 , − , −  , − , − . 

•   -
 : −  -
, −    

, −  . 



 

8 

•    
: − ,   -
  , −   , −    -

  ; −     -
,   -

   -
   . 

•    -
   : −   ( -

 ) –  -
 ,  -
      -

  ; −   ( -
 ); −   – 

  ,  
    

( ,   
); −   -

 . 

•    
: −    

    -
 –   

. −    -
  -

      
 –   

  -
. −    -

   (  
. .   )  – -

  -
   -  

  
  -

 . −      
   -

  (  -
  ) 

  ,  -
   -

   -
    

  
. 

 

  -
 !  

•      -
    

, , , -
,   . . 

7.1    

 

: 

      -
   -

   (  ).  

  ,  ,  −  , −   . 

. 

     -
  

1.     
     -

      
   . 

2.     
   -

     -
.   

   

1.   .  
    -

.  

2.     
. 

3.    
  ( -

    -
  ). 

4.   , -
   

,   . 

5.     . 

6.  ,   -
   -

 . 

7.2     

. 

: 

      
 ,    

   (  ). 
     

    ( . ).   

  ,  ,  −  , −   -
      

/ , −    . 

. 

1.    -
   . 

2.   .  
    -
.  

3.     
. 

4.     
   
  . 

 

: 

      -
  -

   ,   -
    . 

 

! 

    -
    

 . 

5.   -
     

   -
. 

max. 70 = . 70  

6.      
 . 

7.    -
  . 

8.   , -
   

,   . 

9.    -
    

.    
     -
. 

10.  ,   -
   -

 . 
 

8.    -
 

 

! 

     
   : 

1.  , 

2.    
 , 

3.     
. 

−      
   -

     
   -

  . 



 

9 

−    ,  
,  -

,   -
 ,  ,  

   -
,     

 . 

−    -
  ,    -

 ,  -
  . 

8.1    

 

! 

•     
    -

,     
    

  . Д   
 .   -
    

. 

•    
    
.    -
   .   

1.     
     -

   . 

2.     
   -

     
. 

3.    
     -

. 

4.   (57). 

5.    
(58)    . 

. 

6.     45 . 

7.  (59)    
     

   . 

    -
.   -
       -

 . 

    
     

. 

. 

8.    (60)  
   

 (   –  
!). 

 

9.    (60),   
     

(61)    . 

10.    −   , −  , −   (61), −   (62), −   (60). 

. 

! 

    ( -
,    -

),    -
   , –   

    -
   -

 .   

11.    (  
   -

!). 

 

 

. 

! 

    -
 ,  -
  EN 847-1 ( . " -

 ").  -
   -

    
,    

    -
    .  

   −  ,  
   -

    
    

    ( . " -
 "); −    -

  -
 (HSS); −     -

 ; −   . 

 

! 

− Д     
   

 . −     
     

   
 –     

    
. −    -

 ,   -
       -

   .  

12.    (61) ( -
    ). 

13.    (60)  
    -

 (   – 
 !). 

    -
   (59)  

     
    -

.  

. 

! 

−   , -
   -

 . −     
  . 



 

10 

−    
   -

 . 

14.    
. 

15.  . 

8.2   

  ,   
    

    
     

. 

1.     . 

2.  : 
   

    -
  .   -
  .  

   : 
     

   . 
    -

     ( -
     

   !).   

3.   ,   
    -

 . 

4.      
  -

  . 

8.3     
  

1.     
(64)    0   45 . 

 

2.     
    (  -

). 

3.   : − 0  =      
, − 45    . 

    -
   : 

4.    (63) 
  

       
,     

     
0  (  ) , , 
45 .  

5.     
(63)  . 

6.     
    -

   (  -
).  

8.4   

     
    -

  ,   -
   

,     -
  . 

. 

    
  (65): •   =  -
 , •   =  -

 . 

8.5   

•      
   −   -

  , −    -
 . 

    
 

     
      -

. 

 

: 

      
  .    

      . 

1.     (66)  
 . 

2.   (67)     
   . 

. 

3.     
. 

4.    (67). 

5.      
 (66)   -
. 

8.6 К     
 

 

: 

   -
    −    , −    -

     -
  , −  . 

     -
  . 

1.     -
. 

2.     
  (68), -

     
    

(69).   
   -

    .  
    

. 

 

3.    (69)  -
  .   

     
 6 . 

4.     
  .  -



 

11 

   -
     -

  . 

5.    (68). 

6.   . 

8.7 Х   

 

! 

• Х    , -
   

. 

•  ,  -
    -

     
.  

 

! 

    
      

 . 

8.8  

   

    
     –  

  3 – 5 . 

     
    ; 

    
    -

.   

1    (   -
) 

    ; 
    -

 :   −     
  , −    -

,  −  , − . 

  300   

    
    . 

9.  

 

! 

   -
 

•  , 

•    
 , 

•     
.  

1.    
  . 

2.   .  

3.     -
 (72).  

4.    ,   -
  . 

. 

5.     
   (71). 

6.    (73), 
   (74)  

  (71),   -
   (70). 

7.     -
. 

8.    -
,     -
 . 

  ,  -
,    -

. 

10.  

•     
  , -

    -
 . 

•     
    ,  

      -
 ( ,   

    
). 

•     
   

 , , 
   -

 (  ). 

•     
    -
   

(  ).  

•    -
  .   -

    
   ( -

 ).  

11.   

     -
    -

    
   (  

     ): 

A  /   
     

 .  

B   
     -

. 

C   
     . 

D    
 

     -
   . 

E    
     

. 

F    
      -

  -
. 

G    
220 2,6/1,6 30 36 WZ 

     -
    -

 . 

H    
220 2,6/1,6 30 48 DZ/HZ 

     -
 , , -

   ,   
 , -

 . 

I    
220 2,6/1,6 30 80 FZ/TZ 

     
    -

. 

J     
      

 . 

K    
    . 

    
  . 

12.  

 

! 

   
  -

! 

     
     -

   , -
    -

.       
. 

   , , 
  . 

13.     

,    
,    -

. 

     -
    

    -
,      

  . 

     
,    . 

14.     
 

 

! 

   : 

1.  . 



 

12 

2.     
. 

3. Д    
. 

   -
     -

    -
. 

   

   -
     

: −   . 

  : −   , 
 ,  -

  . 

  
   

    -
 : −    -

     -

  (≥ 1,5 
2
); −    -

 . 

  -
 

   (    
   ): −    ( .  

"    "). 

   -
     -

 

      
 ,     

   -
: −      

    −   -
 (     

  ≥ 20 / ).  

    -
   

   : −   ( . -
 "    -
").  

   : −   .  
 

15.   

  230 (1 ~ 50 ) 

  
   P1

   P2  

 
 
 

 
2,2 
1,6 

   4,8 

.    10 

   IP 20 

    (H07RN-F) 
2

3  1,5 

.      (  230 ) 
-1

2000 – 4500 

.   Vmax (  230 )  /  52 

     220 

     30 

.   
       
       45

 
 
 

 
70 
49 

.      333 

 
     
     
   (   ) 
   (  ) 

 
 
 
 
 

 
742 
585 
418 
900 

   85 

     , 
      

     LpA

     LWA

 
 
( ) 
( ) 

 
 
85 
96 

    , 
      

     LpA

     LWA

 
 
( ) 
( ) 

 
 
87 
101 

     
      
       
    
        
          

 
 
 

3
/  
 

/  

 
38 
58/43 
460 
530 
20 

 
 
 


	1. Конструкция круглопильного станка (в стандартной комплект
	2. Обязательно прочтите!
	3. Указания по технике безопасности
	3.1 Назначение
	3.2 Общие правила техники безопасности
	3.3 Символы на станке
	3.4 Защитные приспособления

	4 Особенности изделия
	5. Элементы управления
	6. Ввод в эксплуатацию
	6.1 Установка станка
	6.2 Монтаж
	6.3 Присоединение к установке для отсасывания стружки
	6.4 Соединение с электросетью

	7. Выполнение работ
	7.1 Режим подачи заготовки
	7.2 Режим подачи пильного диска

	8. Уход и техническое обслуживание
	8.1 Замена пильного диска
	8.2 Юстировка шкал
	8.3 Настройка упоров узла наклона пильного диска
	8.4 Регулировка амортизатора
	8.5 Очистка станка
	8.6 Контроль и замена угольных щеток
	8.7 Хранение станка
	8.8 Обслуживание

	9. Транспортировка
	10. Рекомендации
	11. Поставляемая оснастка
	12. Ремонт
	13. В защиту окружающей среды
	14. Решение проблем и устранение неисправностей
	15. Технические характеристики

