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  .......................................... 290  
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  ......................................... 0° - 45° 
   ................................. 2362  

   ............................ 19 - 20  
   ...............................  0,9  
    ....... 25/ 40/ 60/ 80 /  

   ........................................... 10  
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  .................................................. 160  
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  ......................................................... 6 A 
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                                                                                              JET 
1 Ш  ыбор материала 
2 Ш  ыбор шага  зубьев 
3 Ш  ыбор скорости резания 

4 Ш  ыбор скорости подачи 
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1 Ш  ыбор материала полотна
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рофиль зуба полотна 
   0°. Д     
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  . 

   10°. Д    

,     
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   16°. Д    

   ,  

    . 

      10°  
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 . 

азводка зубьев 

 
 ( , , ), 

    

 
 ( ,  + -
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остоянный шаг зубьев 
      

 

еременный шаг зубьев 
 ,   ,  

 

2 Ш  ыбор шага  зубьев полотна 
Ш  Ч  

 

Ф Ь  Ч  

остоянный шаг еременный шаг D мм 
20 40 60 80 100 150 200 300 

иаметр, мм 

убьев на дюйм 

иаметр, мм 

убьев на дюйм 

S мм 
Шаг зуба, Z 

2 14 14 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 

 10 14  25 10/14 3 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 

10 – 30 10 15 - 40 8/12 4 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 

30 – 50 8 25 - 40 6/10 5 14 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 

50 – 80 6 35 - 70 5/8 6 14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 

80 – 120 4 40 - 90 5/6 8 14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 

120 – 200 3 50 - 120 4/6 10   6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 

200 – 400 2 80 - 150 3/4 12   6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 

D -    

S –    

Z –  ,     

15       4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 

20       4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 

30       3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 
 

3 Ш  ыбор скорости резания 
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4 Ш  ыбор скорости подачи
атериал 

роизво-дительность, см²/мин 
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40 

50 

60 

 40  

35 

45 

50 

20 13, 6 5 15 

 12 18 9  
20 

25 
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JET                                                                                     

 ример обозначения ленточного полотна 
42 20х0,9х2360 4/6   42   42,     

 20х0,9х2360      ,  

 4/6   , 4 – 6   ,   

   ,   10º 

 атяжение полотна 
   -

   -

 300 / .   
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 ,   

 – . 
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 – . 

бкатка полотна 
1)   

 

2)    70% -

      

50%   

3)     

    

  .   

  

   

4)   400-600 ²,  

  15    
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хлаждение и мазывание 
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 . 

   иды стружки   
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, ,    
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  ( )   

   

   сновные причины преждевременного выхода ленточного полотна из строя ыкрашивание зубьев: рещины во впадинах зубьев: рещины со стороны спинки: •     •     •  ё   •    , 
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   реждевременное затупление:  еперпендикулярный рез: ережжённая стружка: •     

   •       

   •     -

  • Д    

 •     
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